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NORMA PROVISORIA GE N° 1 - 117

Norma técnica provisoria para componentes disefiados para operar con gas
natural comprimido (G.N.C.) en sistemas de carburacion para automotores y
requisitos de funcionamiento.



GEN°1-117

NORMA TECNICA PROVISORIA PARA COMPONENTES DISENAI;)OS PARA
OPERAR CON G.N.C. EN SISTEMAS DE CARBURACION PARA
AUTOMOTORES Y REQUISITOS DE FUNCIONAMIENTO.

1.1.

1.1.1.

1.1.2.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

PARTEI

CONSTRUCCION

ALCANCE

Esta norma se aplica a la construcciébn y al comportamiento de los
componentes del sistema para G.N.C., provistos para productor la
potencia motriz a vehiculos nuevos o usados, que utilizan motor de
combustion interna.

Estas normas no se aplican a los sistemas para motores estacionarios y
para los componentes que utilizaran G.N.L.

GENERAL

Para el propésito de esta Norma, el Gas Natural esta constituido
predominantemente de metano y se comprime hasta 200 bar
(manomeétrico) para el uso en recipientes instalados en los automotores; y
hasta 250 bar para el almacenamiento y para los tanques de las plantas
de recarga. Los equipos de los correspondientes sistemas seran
disefiados para responder a las presiones indicadas.

Un sistema para carburacién con G.N.C. para automotor incluye los
componentes armados e interconectados que permiten las funciones
siguientes:

a) Un medio selector de combustible que permite usar al elegido (sistema

dual).

b) Cilindros para almacenamiento de G.N.C.

c) Linea de suministro de G.N.C.

d) Conexién para recargar G.N.C.

e) Interruptor de flujo de combustible, cuando se requiere.

Medidor de la presion del G.N.C. y zona para su lectura.

g) Regulador de presion.
h) Mezclador gas-aire

Alivio por sobrepresion.



1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.2.6.

1.2.7.

1.2.8.

1.2.9.

1.2.10.

1.2.11.

1.2.12.

Los componentes para GNC pueden realizar mas de una funcién pero en
todos los casos se comportaran conforme a las funciones asignadas a
cada elemento, cumplimentandolas individualmente.

La construccion de cada componente del sistema, responderan a
conceptos de resistencia, operabilidad y seguridad.

Las partes componentes deberan estar bien fijadas y no mostraran signos
de deformacién, flexion, rotura u otros dafios, durante el montaje para
realizar ensayos o cualquier otra operacion, para cumplimentar lo exigido
por estas Normas.

Cada componente debe ser disefiado de modo tal que resulte imposible
su armado incorrecto, asimismo debera mantener relaciones fijas entre
sus partes constructivas, evitando desplazamiento, cuando se lo manipula
bajo condiciones normales de manejo y uso.

Los materiales utilizados serdn adecuados al G.N. y a las condiciones de
operacion.

Las roscas de cualquier componente para unién en zona de alta presion,
pero diferente a la del cilindro cumpliran con la Norma ANSI B 2.2 y las
correspondientes al cilindro de G.N.C., cumpliran con la Norma ANSI
B.57.1.

Un componente provisto de conexion del tipo abocinada, debera estar de
acuerdo a la Norma SAE.J.514.

Todas las partes componentes de un sistema que estén sometidas a la
presion reinante en el cilindro de GNC, deberan estar disefiadas para una
presion de trabajo no menor de 200 bar (manométricos).

Los componentes deberan operar en forma segura dentro del rango de
temperatura comprendida entre -40° C y 120° C, mientras que los
cilindros para GNC responderan adecuadamente dentro del rango de -40°
Cabo°C.

Los cables conductores eléctricos seran de seccion adecuada a la
corriente que circula por los mismos.

Los componentes a los que se les conecta conductores eléctricos
deberan tener las aberturas construidas de tal forma que impida la
abrasion por rozamiento de aquéllos.

1.3. ORIFICIO DE ADMISION PARA CARGA DE GNC AL SISTEMA



1.3.1. La conexion de admision para la carga de cilindros debera ser disefiada
con un capuchon o tapén que impida la entrada de polvo y liquido, y de
modo tal que:

a) Pueda recibir un conector normalizado (ver fig. 1)

b) Sea imposible recargar el sistema con la tapa colocada.

c) No pueda ponerse en marcha el motor del vehiculo si no esta colocado
aqueél.

1.3.2. La entrada para la carga debera incluir mecanismos que despresuricen la
conexion de recarga a efecto de poder retirar el conector correspondiente.

1.3.3. La pieza instalada en el sistema para facilitar la recarga debera
cumplimentar los ensayos de fuga por presion neumatica y resistencia por
presion hidrostética, conforme con los items 1.2. y 1.3. de la Il Parte de
estas Normas.

1.4. MEDIDA E INDICACION DE PRESION

La construccion de manometros debe realizarse de modo tal, que ante la
eventualidad de rotura de sus elementos elasticos o de los medios de
unién de los mismos, debido a una explosién interna o a excesiva presion,
ninguna de las partes del manémetro pueda ser propulsada fuera de él.

1.4.1. Eldial del manémetro debe ser graduado para valores dobles a la presion
de operacion, y por lo menos al valor 1,2 veces a la presion que estalla el
disco del dispositivo de seguridad.

1.4.2. Los mandémetros tendran un orificio para la conexién de entrada de
didmetro maximo igual a 1,4 mm.
1.5. VALVULA DE CIERRE AUTOMATICO

1.5.1. Lavélvula de cierre automético debera ser disefiada para evitar el flujo de
G.N. al motor cuando éste cesa de rotar.

1.5.2. Las juntas, los diafragmas y otras partes no metélicas deberan ser
construidas de materiales resistentes al ambiente y a los fluidos con los
gue estaran expuestos en servicio normal, tales como aceite, gas natural,
gasolina y oxigeno.

Estos elementos cumplimentaran el ensayo 1.14 contenido en la Il Parte
de estas Normas.

1.6. MEZCLADOR



1.6.1.

1.7.

1.7.1.

1.8.

1.8.1.

Los mezcladores, carburadores, adaptadores, deberan ser fabricados con
materiales adecuados conforme a las condiciones de servicio para las
cuales se disefian e indican.

FOLLETOS CON INSTRUCCIONES

Todas las piezas componentes que se fabriguen para sistemas de
carburacion, deberan ser acompafiadas por un folleto con indicaciones e
instrucciones impresas, que sean facilmente comprensibles, en idioma
castellano; y que sirvan para que pueda realizarse la correcta conexion y
armado de la instalacion y faciliten elementos para redactar el Manual de
Operacion y mantenimiento, por parte del Productor de equipos
completos.

MARCADO EN LOS ACCESORIOS

Cada componente debera ser identificado y adecuadamente empleado,
mediante las instrucciones y marcas. A cada tipo se lo marcara como
minimo, con las leyendas que se indican.

a) Valvula de cierre automatico

I  Nombre del fabricante, marca o simbolo
I Modelo
[l Presién de trabajo en bar
IV Direccion del flujo cuando se requiera para su correcta instalacion
V Para GNC
VI  Voltaje para operar
VIl Matricula de aprobacién

b) Mandmetro de presion

I Nombre del fabricante, marca o simbolo
I Modelo
[l Sello de calidad del Instituto de control o datos de aprobaciéon y
Norma aplicada para ello.

¢) Regulador de presién

| Nombre del fabricante, marca o simbolo
I Modelo

Il Presibn maxima de entrada

IV Direccion de flujo

V Para GNC



VI

Matricula de aprobacion

d) Componente operado eléctricamente

I

I
[l
v
\%

Nombre del fabricante, marca o simbolo
Modelo

Voltaje y corriente

Polaridad

Matricula de aprobacion

e) Mezclador / Carburador

v
\%

Nombre del fabricante, nombre comercial o simbolo

Modelo

Presion maxima a la entrada, segun esté disefiado para valores
mayores que el correspondiente atmosférico

Para GNC

Matricula de aprobacién

f) Pieza conexion recarga

Nombre del fabricante, nombre comercial o simbolo
Modelo
Matricula de aprobacion

Nota: Para los items 1.2.7. y 1.2.8. se podran utilizar asimismo las roscas y
uniones admitidas en GE N° 1-115y GE N° 1-116.



1.1.

1.1.1.

1.1.2.

1.1.3.

1.2.

1.2.1.

PARTE I
ENSAYO DE COMPORTAMIENTO DE LOS COMPONENTES
GENERAL

Los ensayos se realizaran a temperatura ambiente de 20 + 5° C, salvo
cuando expresamente se indican otras condiciones.

Las piezas componentes que sean sometidas a ensayos de pérdida
conforme al item 1.2, deberan cumplimentarlo antes, y después de haber
cumplido con los ensayos especificados en los items: 1.5. Resistencia a la
corrosion, 1.6 Resistencia a la vibracion, 1.8 Longevidad o durabilidad, 1.9
Exposicion a alta temperatura, 1.10 Ensayo al Nitrato mercurioso y 1.11
Exposicidn a baja temperatura.

Los componentes sujetos al ensayo de resistencia dieléctrica conforme al
item 1.12 deberan cumplimentarlo antes y después de haber cumplido con
el ensayo de ciclos (ver 1.8.2.y 1.8.3.)

PERDIDA POR ENSAYO NEUMATICO

Toda pieza componente que confina gas (no se considera la tuberia o
cafieria) no deberd mostrar pérdidas en su faz externa, cuando se las
somete a una presion neumatica de valor 1,5, a la presion normal de
operacion, aplicada en el orificio de entrada, con los pasajes intermedios
abiertos y con la salida taponada.

La duracion sera de un minuto y para detectar la pérdida se sumerge la
pieza a investigar en un recipiente con agua.

Esta verificacion se realiza luego de los acondicionamientos y ensayos
siguientes:

| - La pieza se expone durante (24) veinticuatro horas en un ambiente
0 cabina de ensayo a la temperatura de 120° C, y a continuacion se
realiza la verificacion.

Il - La pieza se expone durante (24) veinticuatro horas en un ambiente
o cabina de ensayo a la temperatura de — 40° C, y a continuacion se
realiza la verificacion.

Il - Ensayo de resistencia a la corrosién, segun 1.5, y luego
verificacion a temperatura ambiente.

IV - Ensayo de resistencia a la vibracion y segun 1.6, y luego
verificacion a temperatura ambiente.

V - La pieza realizada en bronce se expone al ensayo con nitrato
mercurioso, segun 1.11. luego se hace la verificacion a temperatura
ambiente.



1.2.2.

1.3.

1.3.1.

1.3.2.

Toda vélvula en posicién cerrada y los reguladores disefiados para
suministrar una presion de salida menor a la presion atmosférica, no
mostraran fuga a través del asiento, cuando se conectan por la entrada, a
una fuente neumatica, de presion 1,5 a la normal de operacion, durante el
periodo de un minuto. Para detectar la pérdida se sumerge la pieza que
se investiga, en un recipiente con agua. Esta verificacion se realiza luego
de los acondicionamientos y ensayos siguientes:

| - El accesorio se expone durante 24 horas en un ambiente o cabina
de ensayo a la temperatura de — 40° C, y a continuacion se verifica
si hay fugas.

Il - El accesorio se expone durante 24 horas en un ambiente o cabina
de ensayo a la temperatura de 120° C, y a continuacién se realiza la
verificacion.

Il - Ensayo de resistencia a la corrosién segun 1.5 y luego verificacion
a temperatura ambiente.

IV - La pieza realizada en bronce se expone al ensayo con nitrato
mercurioso, segun 1.11., y luego se hace la verificacion a
temperatura ambiente.

V - Ver también item 1.8.

ENSAYO HIDROSTATICO

Excepto para reguladores de presion (ver 1.3.2.) el cuerpo de
componentes que confinan gas a presion, (no se considera la tuberia o
cafieria) no deber4d romperse, fracturarse o exhibir deformacion
permanente; cuando se ensaya como se indica seguidamente.

Los ensayos seran efectuados a temperatura ambiente.

El orificio de salida del componente a ensayar, debera ser taponado y el
asiento o el cuerpo interno del mismo, serd colocado en posicién de
“abierto”. Una presién hidraulica 2,5 veces al valor de operaciéon normal
del elemento, sera aplicada a la entrada y por un periodo de un (1)
minuto.

El ensayo sera repetido con el cuerpo interno o el asiento, segun se trate,
en posicién de “cerrado’.

El cuerpo de un regulador de presién dispuesto para operar con presion
positiva, no debera romperse, fracturarse o exhibir deformacion
permanente, cuando se ensaya como se indica a continuacion:

El ensayo debe ser conducido a temperatura ambiente.



La salida del regulador debe ser taponada. Una presion hidraulica dos (2)
veces al valor del gas a ingresar para operacion, sera aplicada a la
entrada de la camara del regulador, por un periodo de cinco (5) minutos.

La zona del cuerpo del regulador corriente arriba del asiento de la valvula
de reduccién de presion no se debera romper, fracturar o exhibir
deformacion permanente.

A continuacion se dispondra el asiento de la valvula en posicion de abierto
y al regulador se aplica una presion dos (2) veces el valor de operaciéon de
la camara ubicada corriente abajo del asiento, o bien, la presion de
operacion corriente arriba, cual de ellas sea la mayor.

Para reguladores de presion conteniendo mas de un asiento de valvula,
se repite el ensayo con el asiento de la vélvula en posicién de abierto, y
con valor de presion dos (2) veces, o la de operaciéon de la camara
ubicada corriente debajo de la valvula respectiva.

1.4. PRESION DE CIERRE DEL REGULADOR

La presion de cierre de un regulador, disefiado para suministrar presion
superior a la atmosférica, no debera exceder 120% de la indicada por su
fabricante, como presion inicial liberada.

Ensayo y método

El regulador debera ser conectado a la salida de un medidor de caudal y
al curso de suministro de aire de adecuada presion y capacidad. Un
mandmetro calibrado debe ser instalado en el equipo de ensayo, corriente
arriba del regulador y se debera anotar la presién de entrada. La cafieria
conectada a la salida del regulador consiste en dos (2) tramos de 305
mm. de longitud cada uno, unidos entre si por una pieza T, de empalme
de regulador y el material respondera a las caracteristicas de cédula 40.

A la secciobn libre de la pieza T, se conecta un manometro (de Bourdon,
de mercurio o de columna de agua) en concordancia a la presion de
salida del regulador.

Al extremo libre del cafio sera conectada una véalvula automatica y una
valvula de cierre manual. Con la presion de entrada al regulador
mantenida al valor especificado por su fabricante, para la presién de
trabajo; el cierre de la valvula debera ser ajustado hasta proveer un flujo
de aire de (240) doscientas cuarenta veces el diametro del orificio del
regulador, medido en mm. afectado por el coeficiente 0,04 (mm. x 0,04).
El valor que se obtiene multiplicado por el factor 29, expresa el caudal en
litros /hora, de flujo de aire.



1.5.

1.6.

1.7.

Con este ajuste se lee y anota la presion inicial y la presion de salida del
regulador. Luego se cierra la valvula automatica en la instalacion; y la
presion de salida en el regulador no habrd variado tanto, como para
exceder 120% de la presion inicial anotada.

El ensayo deberd ser repetido, pero con una presion de entrada al
regulador, mantenida a la mitad del valor de disefio, especificado por su
fabricante.

RESISTENCIA A LA CORROSION

Los accesorios componentes del sistema de carburaciéon no deberan
ostentar corrosion significativa, pérdidas en la cubierta de proteccion y
deberan mantener condiciones para seguir operando en forma segura,
luego de haber sido expuestas al ensayo de niebla salina, segun el:

Ensayo y método

Los componentes seran conectados y soportados del modo mas préoximo
al real de instalaciéon y luego seran expuestos durante (240) doscientas
cuarenta horas a una niebla salina conforme se indica en la Norma
A.S.T.M. B. 117. La temperatura dentro de la cdmara de niebla sera
mantenida entre los 33° y 38° C. La solucién salina consistird en una
disolucion de 20% de cloruro de sodio (Cl Na) en 80% de agua destilada,
medidos en peso.

RESISTENCIA A LA VIBRACION

Los accesorios componentes del sistema de carburacion no
experimentardn dafios y podran seguir operando en forma segura, luego
de haber sido expuestos a vibracion conforme al siguiente:

Ensayo y método

Una muestra representativa de cada componente debe ser montada,
como lo especifica su fabricante, sobre un bastidor simulando la parte del
vehiculo en lo que realmente se instalaran. El conjunto armado se
colocara sobre una plataforma vibratoria capaz de producir movimientos
reciprocos verticales. Las piezas seran vibradas en forma continua
durante (60) sesenta minutos a frecuencias variables desde 10-55-10 Hz
a través de un ciclo de movimiento lineal con 1 + 0,1 mm. de
desplazamiento y (2) dos minutos de duracion.

Si se nota resonancia, debera continuarse a esa frecuencia durante dos
horas. Si no aparece resonancia, seguira vibrandose durante dos (2)
horas a 55 Hz de frecuencia.

ENVEJECIMIENTO POR OXIGENO



1.8.

1.8.1.

Las partes fabricadas con goma sintética no deberan craquearse ni
mostrar signos evidentes de deterioro cuando se someten a
envejecimiento por oxigeno conforme al siguiente:

Ensayo y método

Muestras representativas de elementos fabricados con goma sintética,
deberén ser preparadas para ser ensayadas:

a) Esfuerzo de traccion conforme al método A.S.T.M. D. 412.

b) Dureza, conforme al método A.S.T.M. D. 1415.

c) Otras muestras deberan ser expuestas durante (96) noventa y seis
horas en un ambiente con oxigeno a la temperatura de setenta grados
(70°) centigrados y presion de (20) veinte bar, conforme a la Norma
A.S.T.M. D. 572.

A continuacién del periodo de envejecimiento se ensayan muestras a
esfuerzos de traccion y sobre otras se miden dureza, siguiendo la técnica
de los procedimientos indicados en a) y b) y los valores hallados en los
ensayos de traccion no deberan ser menores al 70% de los hallados en la
muestra virgen y la dureza no habra variado + con respecto a la muestra
original.

LONGEVIDAD O DURABILIDAD

Un regulador debera ser capaz de actuar en forma segura y no mostraré
signos de deterioro, después de haber cumplimentado (100.000) cien mil
ciclos de apertura y cierre la/s valvula/s del mismo, conforme al siguiente:

Ensayo y método

Un regulador preparado para el ensato de ciclos, debe ser ajustado a la
cantidad de flujo y opresion de operacion para la presion normal de salida.

La entrada del regulador deberd luego ser conectado a un curso de
presion neuméatica y mantenido a la presién de operacion. El aparato de
ensayo sera concebido en forma tal, que asegure operacion intermitente
al mecanismo de regulacion, durante el cual, la presion de salida del
accesorio debe ser incrementada hasta la presion de cierre del mismo y
luego reducida hasta el valor atmosférico. La finalidad es lograr el maximo
de los movimientos en los mecanismos de regulacion.

El aparato de ensayo debe ser disefiado para causar 100.000 ciclos en
los mecanismos, a no mas de 30/minutos ni a menos de 20/minutos; y el
namero de ciclos debe ser determinado por un contador vinculado con el
mecanismo de control de la presion, o por otro medio equivalente. Debera



1.8.2.

1.8.3.

1.9.

medirse el nimero de ciclos corriente arriba de la valvula (si hay mas de
una valvula).

Cumplimentados los 100.000 ciclos, los reguladores no mostraran
deterioro, podran seguir operando en forma segura y no mostraran fugas,
ensayados conforme el item 1.2., a temperatura ambiente.

Las valvulas solenoides para circuitos de cierre, después de 100.000
ciclos de operacion de apertura y cierre, deberdn permanecer sin
deterioros y podran utilizarse con seguridad.

Ensayo y método

La entrada de la valvula deberé ser conectada a un suministro de G.N.C.
y a la presién de operacion. El ensayo se realiza con voltaje normal. La
valvula se somete a 100.000 ciclos de operacién, debiendo realizar cada
ciclo en periodos no menores de (5) cinco segundos. Al final de los
ensayos, la valvula se mantendra en forma como para operar
seguramente y cumplimentara el ensayo de fugas segun el item 1.2,
realizado a temperatura ambiente.

Todo interruptor (switch) u otro componente con partes moviles, debera
tolerar 100.000 ciclos de acuerdo al siguiente:

Ensayo y método

Los ciclos deberan realizarse a la presion de operacion y con voltaje
normal. EI componente debera ser operado por medio de sus miembros
actuantes sobre una méaquina para 100.000 ciclos y al ritmo de 10 ciclos
/minuto. Esta cantidad podra ser mayor, conforme lo indique el fabricante
del accesorio, pero en ningun caso superara los 20 ciclos/minuto.

Luego de haber completado los 100.000 ciclos, el componente sera capaz
de continuar actuando normalmente, no mostrara fugas ensayado
conforme al item 1.2., y cumplimentara sin deteriorarse el ensayo de
resistencia dieléctrica segun el item 1.12.

Los mezcladores que contengan partes moviles, deberan cumplimentar
100.000 ciclos de operacion, realizados a la temperatura de 21° C, 2000
ciclos realizados a la temperatura de -40° C y 2.000 ciclos a la
temperatura de 120° C, sin que aparezcan fallas en parte alguna.

OPERACION A BAJA TEMPERATURA

Los componentes deberdn mantener sus caracteristicas y operar con
seguridad, expuestos a temperaturas de -40° C, segun el siguiente:



Ensayo y método

Cada componente se colocar4d en una camara a -40° C durante un
periodo de 24 horas. Mientras la masa del componente conserve la accion
refrigerante se verifica que no se producen fugas ensayado segun 1.2., se
comprobara asimismo que el componente sometido a ensayo pueda
operar normal y seguramente en lo sucesivo.

Nota: Aquellos componentes que contienen normalmente liquidos
anticongelantes, antes de ser sometidos al ensayo indicado
precedentemente, deberan ser llenados con los productos
correspondientes en la cantidad indicada por su fabricante.

1.10. OPERACION A ALTA TEMPERATURA

Los componentes deberan mantener sus caracteristicas y operar con
seguridad, expuestos a temperaturas de 120° C, segun el siguiente:

Ensayo y método:

Cada componente se colocarad en una camara térmica a 120° C, durante
un periodo de 24 horas, mientras la masa del componente conserve la
accion térmica se verificara que no se producen fugas, ensayados segun
1.2., comprobandose igualmente que los accesorios pueden continuar
operando en forma normal y segura.

1.11. Ensayo de inmersion en nitrato mercurioso (NO3 Hg). Todo componente
fabricado en bronce y que se halle en contacto con G.N.C., deberd ser
capaz de tolerar sin fisurarse, el siguiente ensayo con nitrato mercurioso.

Ensayo y método:

Los componentes se utilizaran armados tal como se emplearan en el
sistema. Cuando deban empalmarse a tubos o cafios, se ajustardn con
los valores de torque normal, y cada muestra sera inmersa durante (50)
cincuenta minutos en una solucion acuosa de nitrato mercuriosos
conteniendo (100) cien gramos de NO3 Hg y (13) trece mililitros de acido
nitrico (NO3H), por litro de solucién. Luego de haber estado sumergidos
en el bafio acido, los accesorios no deberan mostrar fugas, ensayados
conforme al item 1.2. y a temperatura ambiente.

1.12. RESISTENCIA DIELECTRICA
Los componentes eléctricos deberan tolerar durante un (1) minuto, sin

romperse, un Vvoltaje de 524 V c.a., aplicado entre las partes
transportadoras de corriente y su caja de cubierta, conforme al siguiente:



Ensayo y método:

Utilizando un transformador cuya salida puede ser regulada desde cero al
valor indicado precedentemente, se someteran los componentes
eléctricos con las llaves selectoras y demas controles en posicién de
“abiertos’, a acciones crecientes gradual y uniformemente, partiendo de
cero hasta llegar a 524 V o hasta que ocurra alguna rotura previa.

1.13. VOLTAJES ELECTRICOS ANORMALES

Los componentes deberan ser capaces de operar adecuadamente a
pesar de ser sometidos a voltajes eléctricos anormales.

Ensayo y método:

Cada componente se sometera por lo menos (50) cincuenta ciclos a cada
uno de los siguientes voltajes: 85% y 110% del normal de operacion y se
comportaran adecuadamente sin mostrar signos de quemado o de
perforacion (pitting) en los contactos eléctricos de los selectores.

1.14. RESISTENCIA A LOS HIDROCARBUROS DE MATERIALES
ELASTOMERICOS

Un material sintético, no metalico, en contacto con GNC no debera
mostrar excesivo cambio de volumen o pérdida de peso cuando se
somete al siguiente:

Ensayo y método:

Una muestra representativa de material sintético no metalico, debera ser
preparada, medida y pesada. Luego se las sumergen durante (70) setenta
horas en un bafio de n-hexano. Al cabo de ese periodo, cada muestra
extraida del bafio no habra experimentado un cambio de volumen mayor
de 23% por hinchamiento, o mayor del 1% por encogimiento. La pérdida
de peso no debera ser mayor del 10%.

NOTA: Esta norma ha sido adaptada interpretando la CGA Preliminary Standard
12.3.1981
Compressed natural gas fuel system components for use on Highway vehicles.

Para los ensayos de aprobacion de componentes de fabricacion nacional, Gas del
Estado podra admitir la aplicacion de otras normas provenientes de paises de
desarrollo tecnoldgico y con experiencia en el uso de GNC.



El fabricante o armador de equipos completos debera presentar la documentacién
técnica que corresponda para demostrar la viabilidad de su aceptacion. En caso
de aceptacion, los ensayos y valores que se estipulen reemplazaran a los exigidos
en la Norma GE N° 1-115 para cada componente involucrado.



